Szczegotowa specyfikacja techniczna

wyvkonania i odbioru robot

04-06 Tynki wewnetrzne gipsowe scian i sufitdw

Projekt modernizacji pomieszczeh, czesci zewnetrznej i otoczenia Szkoty Podstawowej w

Uniejowie.

Kod CPV 45410000-4

Uzyte w dokumentach nazwy materiatéw i urzgdzen lub jakichkolwiek wyroboéw czy produktéw stuzg jedynie okresleniu
pozadanego standardu wykonania i okreslenia wtasciwosci oraz wymogéw techniczno - uzytkowych zatozonych w
dokumentaciji technicznej dla danego typu rozwigzan.
Za rownowazne Zamawiajgcy uzna takie, ktore charakteryzujg sie wtasciwosciami funkcjonalnymi i jakosciowymi takimi
samymi lub zblizonymi do tych, ktére zostaty okreslone w SIWZ, lecz oznaczone innym znakiem towarowym, patentem
lub pochodzeniem.



1.

WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

Przedmiotem robo6t budowlanych jest projekt modernizacji pomieszczen, czesci zewnetrznej i

otoczenia Szkoty Podstawowej w Uniejowie.

1.1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robot (SST)

sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych gipsowych.

1.1.2 Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Kod CPV: 45410000-4 Tynkowanie

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji tynkow wewnetrznych, zwigzanych z projektem modernizacji pomieszczen, czesci

zewnetrznej i otoczenia Szkoty Podstawowej w Uniejowie.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Technicznag

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie tynkéw wewnetrznych w
zakresie wykonania nowych tynkéw na $cianach i stropach budynku, w tym:

— przygotowanie podtozy pod tynkowanie,

— otynkowanie przygotowanych powierzchni.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow
wykorzystywanych do powyzszych robot, wymagan w zakresie robot przygotowawczych oraz

wymagan dotyczgcych wykonania i odbiorow.

1.4. Okreslenia podstawowe



2.

Okre$lenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne 2z obowigzujgcymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w Ogolnej Specyfikacji (OST) 00-00.
tynk — mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z
dodatkiem lub bez kruszywa, wtdkien lub innych materiatéw, ktora jest stosowana do pokrycia
powierzchni Scian i sufitow i twardnieje po zastosowaniu.

gtadz gipsowa — ostatnia wyrdwnujgca warstwa pokrycia $cian lub sufitdw, nanoszona na
potozony wczesniej tynk lub stosowana do wykanczania powierzchni ptyt gipsowo-kartonowych,
gipsowo-widknowych, czy tez wtbknowo-cementowych.

Stosowana jest do ostatecznego wyprowadzenia powierzchni scian, po ktérym nastepuje juz

tylko gruntowanie i malowanie lub tapetowanie.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST 00-00.

MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw okreslone zostaty w OST 00-00.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone
w OST 00-00.

2.2. Roboty tynkarskie sufitéw i scian

2.2.1 Tynk i gtadZ gipsowa

Przeznaczenie
— Tynk $cian nie pokrytych inng oktadzing i sufitdw nie ostonietych sufitami podwieszonymi.
— tynk cementowo-wapienny

Gtadz gipsowa:



— Fabrycznie przygotowana sucha mieszanka na bazie gipsu syntetycznego z dodatkiem
Srodkow modyfikujgcych.

—  Zuzycie: ok. 1,2 kg/m?/1 mm.

— Grubosé tynku gipsowego: 5-10 mm.

2.2.2 Materiaty pomocnicze

— listwy dystansowe i startowe; systemowe listwy naroznikowe do naroznikéw wklestych i

wypuktych

3.  SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu okreslone zostaty w OST 00-00.

3.2. Sprzet do wykonania tynkéw

Sprzet do robdét tynkarskich — reczne narzedzia tynkarskie, agregaty tynkarskie, drabiny,

rusztowania, podnosniki mechaniczne.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

4.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu okreslone zostaty w OST 00-00.

4.2. Transport materiatéw



Materiaty do robot tynkarskich (gotowe mieszanki) nalezy przewozi¢ na paletach, w szczelnych
opakowaniach fabrycznych, dowolnymi srodkami transportu, skutecznie zabezpieczone przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatow i urzgdzen.
Zatadunek i roztadunek powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka
widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie z
widtami. Zatadunek i roztadunek powinien odbywaé sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy
woézka widtowego o udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub zurawia wyposazonego w

zawiesie z widtami.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie

Materiaty do robot tynkarskich powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajgcy je przed

zniszczeniem, okreslony przez producenta.

Na kazdym opakowaniu wyrobéw budowlanych powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca

oznakowanie znakiem CE lub znakiem budowlanym, zawierajgca wymagane prawem informacje

o producencie i o spetnieniu wymagan odpowiednich zharmonizowanych (znak CE) lub

krajowych (znak budowlany) norm i specyfikacji technicznych, wyszczegdlinione w OST 00-00

pkt. 4.2.

Dodatkowo na etykiecie powinny sie znalez¢ istotne informacje handlowe, w tym przede

wszystkim:

— nazwa, rodzaj, typ, odmiana, gatunek itp. wyrobu, umozliwiajgace jego jednoznaczng
identyfikacje,

— wymiary i inne istotne parametry techniczne,

— ilosc¢ i jednostka miary wyrobu, zawarta w opakowaniu jednostkowym i / lub zbiorczym,

— date produkgiji i nr partii, oraz inne, istotne informacje o wyrobie budowlanym.

Do wyrobéw powinna by¢ dotgczona instrukcja przechowywania i stosowania sporzgdzona w

jezyku polskim.

Dodatkowo, do wyrobéw powinny by¢ dotgczone przez producenta wszelkie inne dokumenty,

wymagane przepisami, wyszczegolnione w OST 00-00.

Materiaty przechowywaé w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych

przed wptywem warunkow atmosferycznych, w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg

producenta.



5.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w OST 00-00.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania do robét tynkarskich nalezy zakonczy¢ roboty
budowlane stanu surowego, zamurowaé przebicia i bruzdy, osadzi¢ o$cieznice drzwiowe i

okienne.

Do wiasciwego wykonania tynku na sufitach i $cianach konieczne jest prawidtowe przygotowanie
podfoza:

sciany murowe powinny by¢é murowane na niepetne spoiny (1-1,5cm od lica muru);
ewentualne spoiny petne wyskrobac;

w razie zabrudzenia podtoze oczyscic¢ z kurzu, sadzy, rdzy, tluszczu etc.

podfoze musi by¢ trwate, no$ne, czyste i rownomiernie wyschniete;

powierzchnie nalezy pokry¢ srodkiem gruntujgcym zalecanym przez producenta;

przed tynkowaniem mur zmy¢ woda;

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podtozy z wymaganiami jw. nalezy okresli¢ zakres
prac, rodzaje materialbw oraz sposoby usuniecia tych niezgodnosci. Nastepnie
przeprowadzi¢ ponowng kontrole podtozy a wyniki odnotowa¢ w formie protokotu kontroli i

wpisu do Dziennika Budowy.

5.3. Ogélne warunki wykonania roboét

Roboty tynkarskie nie powinny by¢ prowadzone:

w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie
nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C, oraz w temperaturze powyzej 25°C,

W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkdw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robd6t budowlano

montazowych w okresie obnizonych temperatur”.



5. 4 Roboty tynkarskie

5.4.1 Tynk gipsowy

— Woykonujgc gtadz z gotowych mieszanek tynkarskich nalezy bezwzglednie przestrzegac
instrukcji producenta,

— Na wszystkich stykach tynku ze stolarkg okienng lub innymi materiatami wykonczeniowymi
elewacji Wykonawca zobowigzany jest stosowaé systemowe listwy tynkarskie z przektadka
elastyczng i tasmg maskujgca. Listwy tynkarskie umozliwiajg uzyskanie idealnie rownych
krawedzi ptaszczyzny tynku na styku z innymi materiatami, jak réwniez ochrone innych
materiatow przed uszkodzeniem lub pobrudzeniem przez naktadany tynk;

— Nalezy stosowac listwy dystansowe i startowe;

— Wszystkie narozniki wkleste i wypukte nalezy ochraniaé tynkarskimi systemowymi listwami
naroznikowymi;

— Opakowanie gotowej mieszanki wsypuje sie powoli do wody, odczekuje 3-5 minut, a
nastepnie miesza mieszadtem wolnoobrotowym az do uzyskania jednorodnej masy o
konsystencji gestej Smietany. Tak przygotowany produkt nalezy zuzyé w ciggu okoto 60
minut.

— Kolejne partie zaprawy muszg by¢ przygotowane z takg samg iloscig wody.

— Zaprawe nacigga sie rownomiernie za pomocg nierdzewnej pacy na grubos¢ do 3 mm, silnie
dociskajgc do podtoza.

— Po catkowitym wyschnieciu zaprawy po okoto 24 godzinach od jej natozenia przystgpic
mozna do naktadania nastepnej warstwy.

— Na scianach zaprawe naktada sie pasami od podtogi ku goérze. Na suficie nalezy naktadaé
zaprawe w kierunku od okna w gtgb pomieszczenia.

— Powierzchnie wyréwnane szlifuje sie po catkowitym wyschnieciu ostatniej warstwy.

— Podczas wysychania nalezy unikaé bezposredniego nastonecznienia i przeciggéw oraz
zapewnic¢ wlasciwg wentylacje i przewietrzanie pomieszczen.

— Powierzchnie tynkowane sg przewidziane pod malowanie - tynki powinny mie¢ na catej
powierzchni barwe jednakowg i 0 tym samym natezeniu, bez smug i plam.

— Lokalizacja prac — wg projektu.



5.5. Jakos$¢ wykonania i tolerancje
— Otrzymana powierzchnia musi by¢ gtadka i jednolita, a narozniki ostre, zgodnie z kategorig I
tynku wg PN-B-10110:2005 tj. powierzchnia nie moze wykazywac wiecej niz 3 odchyiki o
wielkosci do 2mm na odcinku 2m.
— Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
= pionowego: nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,
= poziomego: nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki, itp.)
Powyzsze tolerancje majg zastosowanie, gdy projektant nie okresli innych dopuszczalnych
odchytek.
— Niedopuszczalne sa:
=  wykwity w postaci nalotéw roztwordéw soli przenikajgcych z podtoza wykrystalizowanych na
powierzchni tynkéw, plesni itp.,
= trwate $lady zaciekéw na powierzchni,
= odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w skutek niedostatecznej przyczepnosci tynku

do podioza.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji (OST) 00-00.

6.2. Badaniaw czasie wykonywania prac

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatbw powinna by¢é zgodna z normami. Dostarczone na
plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien
ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia
o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na

podstawie badan doraznych.



Wszelkie odstepstwa od dokumentacji technicznej oraz od kart technicznych producenta powinny
by¢ udokumentowane zapisem w dzienniku budowy potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru
oraz dostawce technologii.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanych do tynkowania w trakcie wykonywania

prac powinna obejmowac parametry okredlone w pkt. 5.2. niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/10100 i
umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

— prawidlowo$ci przygotowania podiozy,

— przyczepnosci tynkéw i gtadzi do podtoza,

— grubosci tynkow i gfadzi,

— wygladu powierzchni tynkéw i gtadzi,

— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw i gtadzi,

— wykonczenie tynkéw i gladzi na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty tynkarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo.

Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé¢ wykonane tynki czesciowo lub
catkowicie i wykona¢ powtérnie.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4 i 5.5., wpisywane do

dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru robét

Przedmiaru i obmiaru ilosci robot dokonuje sie zgodnie z zasadami podanymi w Ogodlnej
Specyfikacji (OST) 00-00.



Prowadzenie szczegdétowych obmiarow robét jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z
zapisami umowy rozliczane bedg na podstawie cen jednostkowych i ilodci rzeczywiscie
wykonanych robo6t i do nich sie odnoszg wszystkie ustalenia niniejszego punktu.

Dla umoéw ryczaltowych obmiar sprowadza sie jedynie do szacunkowego okre$lenia

zaawansowania robét dla potrzeb wystawienia przejsciowej faktury.

7.2. Szczegotowe zasady okreslania ilosci robot

Wykonanie robot tynkarskich obmierza sie w metrach kwadratowych powierzchni otynkowane;.
Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkéw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w sSwietle
Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie pilastréw i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkdédw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrobek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 1 m? i powierzchni
otworéw do 3 m?, jezeli oécieza ich sg tynkowane.

Cena robot obejmuje przygotowanie podtozy do tynkowania, przygotowanie masy z gotowej
mieszanki, ustawienie rusztowan lub drabin oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy po
zakonczeniu prac.

Wielkoéci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem

zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robét dokonuje sie zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi w Ogolnej Specyfikacji
(OST) 00-00.

8.1. Zgodnos¢ robét z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST

daty pozytywny wynik.
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8. 2. Odbiér czesciowy
Odbioru czesciowego robét dokonuje sie zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi w Ogdlnej

Specyfikacji (OST) 00-00.

8.3. Odbioér ostateczny (koncowy)

Odbioru koncowego robét dokonuje sie zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi w Ogdlnej
Specyfikacji (OST) 00-00.

Szczeqgotowe zasady odbioru korncowego

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 oraz dokonaé oceny wizualnej. Roboty powinny by¢
odebrane, jezeli wszystkie wyniki badah sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden
wynik badan byt negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim wypadku nalezy przyjaé
jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5. i przedstawi¢ roboty ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, nie uniemozliwiajg
wykonania posadzek oraz nie ograniczajg ich trwatosci, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na
dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w
stosunku do ustalenn umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usung¢ wadliwie wykonane roboty, wykonag¢ je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z

czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i

wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem terminu i sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy

Zamawiajgcym a Wykonawca.
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8.4. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbioru roboét po uptywie okresu rekojmi i gwarancji dokonuje sie zgodnie z ogdlnymi zasadami

podanymi w Ogolnej Specyfikacji (OST) 00-00, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.

,Odbior ostateczny (korncowy)”.

9.

Ogodlne zasady rozliczenia robaét i ptatnosci za ich wykonanie podane sg w Ogolnej Specyfikacji

ROZLICZENIE ROBOT

(OST) 00-00.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi wartosé

tych robot obliczona na podstawie szczegdtowych ustalern umownych.

Cena 1 m? prac tynkarskich obejmuje nastepujace roboty:

10.

Podstawowymi dokumentami odniesienia jest dokumentacja projektowa, opisujgca przedmiot

zamowienia na wykonanie robdét budowlanych. Zawartos¢ i uktad dokumentacji projektowej

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

ustawienie niezbednych rusztowan i pomostow,

przygotowanie podtoza,

wyznaczenie powierzchni tynkowania i wykonanie zabezpieczenia sgsiednich powierzchni,
wykonanie obrzutki,

wykonanie narzutu,

natozenie gtadzi,

zacieranie i szlifowanie,

uporzgdkowanie miejsca wykonywania robét,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdw,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

przedstawiono w Ogélnej Specyfikacji Technicznej (OST) 00-00.
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Pozostate dokumenty:
10.1. Ustawy

Wykaz podstawowych ustaw zawarto w OST 00-00.

10.2. Rozporzadzenia
Wykaz podstawowych rozporzgdzen zawarto w OST 00-00.

10.3. Normy

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-70/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

— PN-EN 13279:2007 — Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe.

— PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

— PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

— PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady wykonywania i
wymagania techniczne.

— PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska

— PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

— PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe. Definicje, wymagania i

metody badan. Czes¢ 1: Tynki wewnetrzne

10.4. Inne dokumenty

— Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych wyd. Instytutu Techniki
Budowlanej:
= Zeszyt nr 388/2003 — Tynki

— Instrukcje i aprobaty techniczne producenta i dostawcy materiatéw.
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